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Criterios de Inspeccion SMT
segun la norma IPC 610 Clase 3.

Aprende a evaluar la calidad de la soldadura para

componentes SMT/SMD de productos militares,
aeronauticos, aeroespaciales de misidn critica

Desplazamiento maximo lateral

Menos del 25% del ancho de terminacion
(terminacion metalizadao pin) del componente
o el 25% del ancho del pad, lo que sea menor.

Ancho minimo de la conexion

(El 75% del ancho determinacion del componente
o el 75% del pad, lo que sea menor.

Altura maxima del filete 3R 30 i —CE
La soldadura puede sobresalir del pad, pero no

debe tocar la parte no soldada, es decir el cuerpo
del componente.
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Espesor minimo de la soldadura -
Evidencia de apropiado mojado/humectacion. - R

IPC Association Connecting Electronics Industries. (2024). IPC A 610 J Aceptabilidad. ipc.org. Bannockburn, IL,LUSA


http://www.aldeltatec.com/
mailto:mercacadeo@aldeltatec.com
http://ipc.org/

